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Henkel — Donosi resenja
Resenja za danas — i sutra

Sa svojim dobro poznatim brendovima Loctite®, Teroson, Hysol®, Nordbak® i drugim u
nizu mocénih brendova, Henkel predstavija svetskog lidera koji donosi potpuna reSenja
za probleme koji se javljaju u industrijskoj proizvodnji i odrzavanju kao i u postprodaji u
automobilskoj industriji. Ovo ¢ini Henkelove proizvode prvim izborom profesionalaca. NaSi
korisnici dobijaju viSedecenijsko iskustvo koje je proisteklo iz inovatorske misije koju imamo
kao lider na trziStu kao i neuporedivo kvalitetnu uslugu i tehni¢ku podrsku.

Mocna reSenja za sve potrebe

Henkel, kao kompanija koja donosi reSenja za probleme, nudi mnogo viSe od proizvoda —
nudi reSenja bazirana na inovativnoj tehnologiji i odlicnom razumevanju potreba korisnika.
ViSestrana funkcionalnost proizvoda obezbeduje korisniku sigurnu popravku i odrzavanije i
trajno reSava problem sigurnosti i dugovecnosti uradenog posla.

Treninzi i seminari — ¢ine veliki deo Henkelovih proizvoda

Mi u Henkelu veliku paznju posvecujemo treniranju korisnika — jer i najkvalitetniji proizvodi
mogu biti samo onoliko dobri koliko su kvalifikovani ljudi koji ih koriste. Kompanija nudi
radne seminare i radionice koji su fokusirani najviSe na Best Practice iskustvu kroz koje
ljudi dobijaju savete kako da maksimalizuju efikasnost svog rada kroz smanjenje troskova i
vremena potrebnog za rad. Trening moze biti skrojen i po individualnoj meri tako da odgovori
na pojedinacne potrebe i to kroz prethodnu dobru pripremu i zajednicki obilazak fabrike.

Proizvodi iz Henkel ponude — Napravljeni za svakodnevnu upotrebu — Testirani u
najtezim uslovima rada na svetu

Kroz trinaestogodiSnju saradnju sa Vodafone McLaren Mercedes timom , broj razliCitih
primena Henkelovih proizvoda na bolidu je porastao sa oko 50 na preko 300. | ostali korisnici
imaju korist od ove saradnije jer dobijaju istu tehnoloSku formulu koja je dokazana na bezbroj
krugova Sirom sveta.

Henkel u 2008. godini, kao zvanicni partner i sponzor 30-tog jubilarnog Dakar relija Salje
svoje Loctite® i Teroson brendove da ovu trku ucine sigurnijom, bezbednijom i uzbudljivijom.
Partnerski status koji Henkel ima odrazava se na cilj kompanije da se predstavi kao vodeci
proizvodac industrijskih lepkova i zaptivki koji uvek pomera granice Sto se pouzdanosti i
inovacije tice.

Za viSe informacija o Hnekel portfoliju, molimo Vas, posetite www.henkel.com, gde moZete
pronadi i skinuti sve relevantne kataloge, liste proizvoda, tehnicku dokumentaciju itd.

Podaci koji su ovde navedeni sluze samo kao referenca. Molimo Vas, kontaktirajte lokalnu Henkel Tehnicku podrsku zbog preporuka i pomoci u vezi
sa ovim proizvodima.

® designates a trademark of Henkel KGaA or its affiliates, registered in Germany and elsewhere © Henkel KGaA, 2007
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Resenja u odrzavanju




~ Uvod

Kako Vam ovaj vodi¢ moze pomoci pri odabiru?

Katalog ReSenja u odrzavanju je napravljen kako bi odabir proizvoda bio laksi, brzi i efikasniji. Odaberite najbolji
proizvod iz Henkel ponude i reSenje koje ée u potpunosti odgovarati VaSem poslu.

Henkel je svetska kompanija specijalizovana u brendovima i tehnologijama koje zahteva trziSte. Jaki brendovi sa
dokazanim imenima kojima se veruje — kao Sto su Loctite®, Teroson, Hysol®, Nordbak® — su klju¢ za osiguranje buduceg
uspeha na trzistu.

Neka tece — Neka bude jednostavno — Neka bude brzo

Henkelova reSenja su dizajnirana tako da pomognu profesionalnim odrzavaocima u industriji kako bi posao uginili
pametnijim, kako bi iskoristili opremu do maksimuma, smanjili zastoje i oStecenja uredaja.

Ovaj vodi€ nudi jednostavna, brza i efektna reSenja za vecinu opstih problema. Ima nekoliko pocetnih pozicija:
e Sekcija reSenja problema

e Grupe proizvoda iz Henkel portfolija

e Pregledna lista proizvoda koja ukljuCuje i porudzbene informacije

Praktiéne radionice za odrzavaoce pomazu u smanjenju troSkova rada

Naucite kako da smanjite vreme potrebno za odrZavanje a da istovremeno povecate efikasnost
opreme sa kojom radite:
Loctite® prakticne radionice za odrzavaoce u Vasim radnim prostorijama
e po meri Vasih potreba
e da upoznamo ljude iz odrzavanja sa neophodnim vestinama i

alatima
e da bi smanjili vreme zastoja u radu i troSkove odrzavanja. _?

Za sve ostale detalje ili usluge posetite na$ veb sajt
www.henkel.com ili kontaktirajte lokalnu Henkel
tehnicku podrsku.
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@ Vodi¢ za reSenje problema

\_/

—/

@ Osiguranje navoja

Zaptivanje cevi i cevnih navoja

) Strukturalno lepljenje

@ Elasti¢no lepljenje i zaptivanje — Silikoni

@ Elasti¢no lepljenje i zaptivanje — MS polimeri

@ Metalom punjeni proizvodi

%) Smese protiv habanja
€D Ciscenje

"~ Priprema povrsina

@ Podmazivanje — Suvi filmovi i ulja / masti / Anti-Seize

@@ Tretman povrsina i zastita od rde

@ Proizvodi za hitne popravke
(@ Oprema

(5 Radionica za odrzavaoce

O/ U U U U U U U U U U Y

\_/

(@ Porudzbene informacije / tabela mernih jedinica
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NasSe resenje
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Cevni sistem za tec¢nosti

e Curenje iz hidraulicnih,
vazdusnih, rashladnih, uljnih
ili drugih navojnih veza

e ZaguSenja uzrokovana
otpacima teflon trake ili
kuCine
e Potreba za osiguranjem i
zaptivanjem ventila, mernih
instrumenata, slavina i fitinga
u bilo kom poloZaju bez
curenja

Pogledajte i proizvode za hitne
popravke na strani 41

Strana

NasSe resenje

Zaptivanje cevi i cevnih
navoja

(O]

Strana
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NasSe resenje
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Spajanje velikih/
strukturalnih delova

e Snazan i dugotrajan spoj
raznorodnih materijala

e Zamena za zavarivanje/
zakivanje
— sa spojem otpornim na
koroziju i udare

Strana Strana Strana

\,\,\16 18

Nase reSenje Nase reSenje Nase reSenje

Strukturalno lepljenje
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zaptivanje
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vode
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Strana

30

Ti1irrni

Co

e Sporo ocvrScavajuéi lepkovi/
zaptivke deluju na zauljenim,
zaprljanim, inertnim ili
pasivnim delovima

¢ Rad u hladnom okruzenju
e Slaba adhezija na materijalu

Strana

Priprema povrsina

Pogledajte i proizvode za hitne
popravke na strani 41

Strana

34
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PDOPIAVAC

¢ Povecanje sigurnosti rada
eliminacijom rizika od
povreda

e Smanjenje troSkova
lagerovanja, vremena CiScenja
i utroSka materijala

153.indd 9

¢ Voda za pice WRC (UK)
KTW (GER)

e Atest za gas EN 751
DVGW (GER)

e NSF atest (hrana, voda itd)

Za vi$e informacija o atestima, molimo Vas, obratite se
lokalnoj tehnickoj podrsci.

14.03.2008 16:29:17 Uhr




@ Jednokomponentan ® (Osigurava i zaptiva sve navoje
® (Cisto i jednostavno za nanoSenje ® Smanjuje troSkove lagera
@ Otpornost na vibracije

Da li su metalni delovi veé spojeni?

Prakticni saveti:

* Ocistite, odmastite i osusite povrsinu sa —
Loctite® 7063 (videti CiSéenje na strani 30/31) pre nanoSenja proizvoda

® Ako se radi na temperaturi nizoj od 5 °C, naneti Loctite® 7240 ili Loctite® 7649
(videti Priprema povrsina na strani 32/33)

® Ukoliko se radi o povrSinama od plastike obratite paznju na odeljak Trenutno
lepljenje na stranama 18/19

Kapilarna svojstva

Srednja/velika

ReSenje 290 222

® ("Velitina navoja doM6 do M 36
Funkcionalna évrstoéa nakon ! 3 sata 6 sati
Momenat kidanja M10 zavrtanj 10Nm 6Nm
Radna temperatura -55°C do +150°C -55°C do +150°C
Pakovanje 10ml, 50 ml, 250 ml 10ml, 50 ml, 250 mi
\Oprema 2 97001/98414 97001/98414

" Tipi¢na vrednost na 22 °C
2 Za detaljnije informacije videti strane 42/43

Loctite® 290 Loctite® 222

e |dealan za osiguranje ve¢ ¢ Preporucuje se za osiguranje
montiranih vijaka, preciznih navoja niske ¢vrstoce ,
vijaka, elektro konektora i podeSavajucih vijaka i vijaka sa
podesSavajucih vijaka upustenom glavom.

o Koristi se, takode, kod materijala
niske ¢vrstoce koji se mogu
polomiti prilikom demontaze npr.
aluminijum ili mesing

P1 NSF Reg. br.: 123002
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243

Koju ¢vrstocu zahtevate?

Polucvrst

248

Velika

2701

Polucvrst

268

(pojacan 270)
do M 36 do M 50 doM20 do M 50
2 sata 6 sati 6 sati 24 sata
20Nm 19Nm 38Nm 25Nm
-55°C do +150°C -55°C do+150°C -55°C do +150°C -55°C do +150°C
10ml, 50 ml, 250 ml 9¢, 199 stik 10ml, 50 ml, 250 ml 9g, 199 stik
97001/98414 n.a. 97001/98414 n.a.

Loctite® 243

o Efikasan na svim tipovima navoja
od metala

e Sprecava labavljenje spoja na
delovima izloZenim vibracijama
kao §to su pumpe, vijci motora,
kudista menjaca ili presa

© Preporucuje se za upotrebu
na sklopovima gde se trazi
demontaza ruénim alatom

e Dobar za rad sa zauljenim
delovima

P1 NSF Reg. br.: 123000

153.indd 11

Loctite® 248

e 7godan za upotrebu

¢ Ne curi i ne bezi pri radu

e Pogodan kada je primena
proizvoda zahtevna — iznad,
ispod, oko mehanizma i na
delovima koji se ne mogu
pomerati

e Efikasan na svim tipovima
metalnih navrtki

e Preporucuje se kod svih delova
koji se demontiraju ruénim alatom

Sertifikovano po NSF/ANSI,
Standard 61

Loctite® 2701
(pojacani Loctite® 270)

e Pogodan za upotrebu na svim
navojima od metala ukljuCujuci
i nerdajuci celik i pocinkovane
metale

¢ Preporucuje se za trajno
osigurane vijke na bloku motora i
kucistu pumpe

e Koristi se ukoliko nije potrebna
demontaza radi regularnog
odrzavanja

Loctite® 270: P1 NSF Reg.

br.: 123006

Loctite® 2701: DVGW atest (EN

751-1): NG-5146AR0617

(O]

Loctite® 268

e Pogodan za upotrebu

¢ Ne curi i ne beZi prilikom rada

¢ Pogodan kada je primena
proizvoda zahtevna — iznad,
ispod, oko mehanizma ili na
delovima koji su fiksirani

e Dobar za sve tipove metalnih
navrtki

e Preporucuje se za upotrebu
kod delova Cija demontaza kod
odrzavanja nije neophodna npr.
viseci vijak, montaza transmisije,
poklopac lezaja i uvrtanj

14.03.2008 16:29:18 Uhr




Zaptivanje cevi i cevnih navoja
—_—_— ———

@ Jednokomponentan @ Zamenijuje kucinu, teflon traku i paste
® Ne cepa se, ne skuplja i ne zapuSava ® Omogucava demontazu
sisteme

Prakticni saveti:

® Svi delovi moraju biti Cisti, odmasceni
i suvi. Cis¢enje pre nanosenja lepka
— se vrSi sa Loctite® 7063 (videti
CGiscéenje na strani
30/31) Metal, plastika ili kombinacija oba
® Ako se zaptivka (Loctite® 542,
561, 572, 577 ili 586) nanosi na
temperaturi nizoj od 5° C, prethodno
naneti Loctite® 7240 ili Loctite® 7649
(videti Priprema povrsina

Da li su delovi od metala ili plastike?

Da li je potrebno naknadno pode$avanje?

na stranama 32/33)

Da Ne Fini
Konac Gel Tecan

ReSenje 55 5331 542
(Materijali koji se zaptivaju Metal, plastika ili oba Metal, plastika ili oba Metal

Maksimalna veli¢ina navoja Testirano do 4" 3" 3/4"

Snaga za demontazu Niska Niska Srednja

Trenutno zaptivanje Da (pun pritisak) Da Ne

Radna temperatura -50°C do +130°C -50°C do +150°C -55°C do +150°C

Pakovanje 50m, 150 m konac 100ml 10ml, 50ml, 250 ml
S Oprema'’ n.a. n.a. 97001/98414

' Za detaljnije informacije videti strane

42/43

153.indd 12

f m:s Arp i DIN 30660

tite® 55

ri, trenutno deluje, zaptiva
im pritiskom

Loctite® 5331

¢ Preporucuje se za upotrebu na
cevnim navojima od plastike ili

Loctite® 542

e idealan za upotrebu na finim
cevnim navojima kao Sto su

&obrenje za upotrebu sa plastike/metala koji transportuju hidrauline i pneumatske
pijaéoom vodom do 85°C toplu ili hladnu vodu npr. cevni ili instalacije
Odgovara BS 6920 KTW drenazni sistemi u poljoprivrediili  pygw atest (EN 751-1):

standardu za hladnu i toplu vodu
DVGW atest (br. DV-5142AU 0166)
zagasivodu

* Testirano u skladu sa EN 751-2

ifikat ANSI/NSF Standard

industriji.
WRC odobrenje za upotrebu sa
pijacom vodom do 85 °C
Odgovara BS 6920 DVGW atestu
(Br. NG-5146AR0618) za gas i

estirano u skladu sa
EN 751-1

P1 NSF Reg. Br.: 123620

NG-5146AR0855

14.03.2008 16:29:18 Uhr



Metal

Da li su navoji fini ili grubi?

Srednje Grubi
Gel Gel Gel Polu-Gvrst
586 577 572 561
Metal Metal Metal Metal
2II 3II 3II 3II
Visoka Srednja Srednja Niska
Ne Da Da Da
-55°C do +150°C -55°C do +150°C -55°C do +150°C -55°C do +150°C
50ml, 250 ml 50 ml, 250 ml 50ml, 250 ml 199 stik
n.a. 97002 97002 n.a.

Loctite® 586

o Sporo oévrSéava, postize veliku
snagu zaptivnog spoja

e Posebno je pogodan za rad sa
bakarnim i mesinganim delovima

153.indd 13

Loctite® 577

e Zaptivka opSte namene za sve
grube metalne navoje

e Pogodan za brzu primenu na
niskim temperaturama, npr.
spoljno odrzavanje pogona

P1 NSF Reg. br.: 123001

DVGW atest (EN 751-1):
NG-5146AR0621

WRC Atest (BS 6920): 0302507

Loctite® 572

e Pogodan za sve grube metalne
navoje

¢ Preporucuje se za cevne navoje
kada se trazi sporo oCvr§¢avanje

kako bi se produzilo vreme za rad
zbog podeSavanja ventila i fitinga.

Loctite® 561

e | ak za upotrebu

¢ Ne curi i ne bezi pri radu

e |dealan za sve grube metalne
navoje gde se zahteva kasnija
demontaza

e (Qdli¢an je za primenu u industriji
ukljucujuci hemijske procese,
tretman voda i autoindustriju

Sertifikat NSF/ANSI,
Standard 61

14.03.2008 16:29:19 Uhr




Lateer

Prakticni saveti:

® (statke stare zaptivke
ukloniti sa Loctite® 7200
Cistacem stare zaptivke

® Svi delovi moraju biti Cisti,
odmasceni i suvi. Ciscenje
pre nanosenja lepka — se
vrsi sa Loctite® 7063 (videti
Ciséenje na strani
30/31)

© Ukoliko se anaerobni
proizvod upotrebljava na
temperaturi nizoj od 5 °C,
potrebno je prethodno naneti
Loctite® 7240 ili Loctite®
7649 (videti Priprema
povrsina na stranama 32/33)

Da li postojeca zaptivka treba da sluzi kao podmetac?

Previacenje
postojecih zaptivki

Pozicioniranje
krutih zaptivki

Pastozan Polu-¢vrst Polu-¢vrst Gel

5203 534 548 574

(“Vrsta zaptivke Krut Krut ili elastican Krut Krut
Metoda ocvr§cavanja Anaerobni Anaerobni Anaerobni Anaerobni
Otpornost na ulje Odliéna Dobra Dobra Odlicna
Otpornost na vodu/glikol Srednja Dobra Dobra Odliéna
Radna temperatura -55°C do +150°C -55°C do +150°C -55°C do +150°C -55°C do +150°C
Pakovanje 50ml, 300 ml kartuSa 9g, 199 stik 9g, 18¢ stik 50ml, 160 ml kartusa,

250ml

S Oprema'’ 97040, 97002 n.a. n.a. 97002

' Za detaljnije informacije videti
strane 42/43

Loctite® 5203 Loctite® 534 Loctite® 548 Loctite® 574

e Omogucava laku e |dealan za pozicioniranje e Preporucuje se za sve * Preporucuje se za
demontaZu metal/metal krutih zaptivki tokom tipove krutih prirubnica upotrebu na krutim
spojeva montaZe od gvozda, Celika metalnim delovima,

o |dealan za prevlagenje e MoZe se nanositi na sve i aluminijuma, npr. npr. livene i Celicne
zaptivki radi postizanja gumene, plutane, papime ~ kompresori i kucista komponente, kucista
bolje zaptivenosti i metalne krute zaptivke motora pumpi itd.
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Do 0.25mm

Metali

Koliki zazor treba da se popuni?

Vedéi od 0.25mm

Plasticni ili delovi kobinovani plastika/metal

Pastozan Pastozan Pastozan Pastozan Pastozan
518 510 5910 5699 5970
Krut Krut Elasti¢an Elasti¢an Elasti¢an
Anaerobni Anaerobni Viaga Viaga Viaga
Odlicna Odliéna Odlicna Dobra Odliéna
Odlicna Odlicna Srednja Odlicna Dobra
-55°C do +150°C -55°C do +200°C -60°C do + 200°C -60°C do + 200°C -60°C do + 200°C
25ml Spric, 50ml, 250 ml, 300 ml 50ml, 300 ml kartusa 300ml kartusa 300ml kartusa
50ml, 300 ml kartusa kartusa
97040, 97002 97040, 97002 97040, 97002 97040, 97002 97040, 97002
4 N\
g J
Loctite® 518 Loctite® 510 Loctite® 5910 Loctite® 5699 Loctite® 5970

e |dealan za upotrebu na
na Krutim gvozdenim,
celicnim i aluminijumskim
prirubnicama

P1 NSF Reg. br.: 123758

153.indd 15

e PreporuCuje se za
zaptivanje krutih
prirubnica posebno
kada je potrebna dobra
temperaturna i hemijska
otpornost

P1 NSF Reg. br.: 123007

e Zamena za plutane i
papirne zaptivke na
prirubnicama i limenim
poklopcima

e Preporucuje se za
upotrebu kada ima velikih
vibracija

o Moze se Koristiti i na
delovima od plastike i
farbanim delovima

e Rad nakon 20 min.

(O]

e PreporuCuje se za
zaptivanje svih vrsta
prirubnica ukljucivsi i
limene kada je potrebna
otpornost na glikol

e Rad nakon 10 min.

P1 NSF Reg. br.: 122998

e Zamena za secenu
zaptivku od plute i
papira na prirubnicama i
metalnim kucistima

e |dealan za upotrebu kada
je potrebna otpornost na
velike vibracije

¢ Moze se Koristiti na
plasticnim i obojenim
delovima

e Rad nakon 25 min.

14.03.2008 16:29:19 Uhr




Praktiéni saveti:

® Svi delovi moraju biti Cisti, odmasceni
i suvi. Ciscenje pre nano$enja lepka
— se vrSi sa Loctite® 7063 (videti
CGiscéenje na strani
30/31)

® Ako se proizvod nanosi na temperaturi
nizoj od 5 °C, preporucuje se
prethodna upotreba Loctite® 7240 ili
Loctite® 7649
(videti Priprema povrSina
na stranama 32/33)

® Qvi proizvodi se mogu koristiti i da
bi se pojacCala Cvrstoca postojecih
spojeva

Da

Gel

660

Da li je spoj istrosSen ili teze oStecen?

Teéan

641

Potrebna demontaza

Polu-cvrst

668

* nakon zagrevanja do 180 °C za 30 min.

Loctite® 660
(uz aktivator Loctite® 7240)

e (Odli¢an za reparaciju istroSenih
koaksijalnih delova bez prethodne
masinske obrade

e Omogucava ponovnu upotrebu
istroSenih sedista lezajeva,
klinova Zljebova, konusa

e Pogodan za ucvrcenje
podmetaca

P1 NSF Reg. br.: 123704

153.ndd 16 @

(sa aktivatorom 7240)

(" Veligina zazora do 0.5mm do 0.1 mm do 0.15mm
Potrebna snaga Velika Srednja Srednja
Rucna évrtsoéa nakon ' 20 min. 30min. 30min.
Radna temperatura -55°C do +150°C -55°C do +150°C -55°C do +150°C
Pakovanje 50ml 10ml, 50 ml, 250 ml 99, 19¢ stik

\ Oprema? n.a. 97001/98414 n.a.

" na sobnoj temperaturi na spojevima
od Celika

2 Za detaljnije informacije videti strane
42/43

Loctite® 641

e |dealan za delove koji se
povremeno moraju demontirati
kao npr. lezajevi na vratilu ili u
kucistu

Loctite® 668

e | ak za upotrebu

e Ne curi i ne bezi tokom rada

e (Qdlican kada je primena
proizvoda zahtevna —iznad
glave, ispod ili oko nepokretnih
masinskih delova

e Preporucuje se za sve vrste
cilindriénog ucvrscivanja srednje
jaGine

14.03.2008 16:29:20 Uhr
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Nije potrebna demontaza
Koja radna temperatura se zahteva?

do 230°C do 175°C

zazor < 0.25mm

Teéan

do 150°C

||||||||

zazor < 0.1mm

Tecan

620 648 638 603
(pojacani 601)
do 0.2mm do 0.15mm do 0.25mm do to 0.1mm )
Velika Velika Velika Velika
60 min. 5min. 8min. 8min.
-55°C do +230°C * -55°C do +175°C -55°C do +150°C -55°C do +150°C
50ml, 250 ml 10 ml, 50 ml, 250 ml 10 ml, 50 ml, 250 mi 10ml, 50 ml, 250 ml
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Loctite® 620 Loctite® 648 Loctite® 638 Loctite® 603

e Otpornost na visoke temperature

e Preporucuje se za ucvrséivanje
delova radijatora, kuciSta pumpi
i lezajeva u prenosnicima u
automobilskoj industriji

DVGW atest (EN 751-1):
NG-5146AR0622

¢ Povecana temperaturna otpornost

* |dealan za ucvrscivanje delova
sa neizvesnim naleganjem, npr.
ucvrScéivanje Caura. lezajeva,
zaptivki, ventilatora i hilzni

WRC atest (BS 6920): 0311505

¢ Daje najbolju otpornost na
dinamicka, akcijalna i radijalna
optereéenja

¢ Preporucuje se za ucvrscéivanje
vratila, zupCanika, kotura i slicnih
cilindriénih delova

P1 NSF Reg. br.: 123010

DVGW atest (EN 751-1):
NG-5146AR0619

WRC atest (BS 6920): 0511518
KTW atest za pijacu vodu
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(pobolj$ani Loctite® 601)

e Preporucuje se za ucvrscivanje
cilindriénih delova sa malim
zazorom

e Za upotrebu na cilindri¢nim
delovima koji se ne mogu
potpuno odmastiti

e Testiran i odobren za upotrebu na
lezajevim

P1 NSF Reg. br.: 123003

WRC atest (BS 6920): 0412505
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