Mase za ucvrscéivanje

Excellence is our Passion




Mozete li da zamislite
sta se desava ukoliko ?
dode do popustanjana
Iezaju ili zupcaniku?
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Mase za ucvrscivanje LOCTITE.
Razlozl kvarova na cilindricnim elementima

Zbog cega dolazi do kvarovan na cilindricnim elementima?

Korozija izazvana trenjem Veliki stepen preklapanja

Vedi stepen
habanja

) Abrazwne‘

Cestice

Mikropomeranja
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Mase za ucvrscivanje

UobiCajene metode ucCvrscivanja

Relativha pomeranja, mrtav hod,
abrazivno habanje

Ostecenja klinova, velika
koncentracija opterecenja

Skupa masinska obrada delova

Podlozni trenju i koroziji

Klin sa zlebom Zavarivanje ili lemljenje

LOCTITE.
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Presovani spoj Toplo navuéeni spoj
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Mase za ucvrscivanje
Karakteristike

Jednokomponentni

Ocvrsc¢avaju u termoset plastiku

Dozvoljen je kontakt metal na metal

Popunjavaju sve praznine, zaptivaju
Spoj

Mehanicko osiguranje + adhezija

Visok stepen prenosa opterecCenja

LOCTITE.
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Mase za ucvrscivanje LOCTITE.
Sistem ocvrS¢avanja

Ocvrscavanje pocinje u odsustvu kiseonika i u prisustvu metalnih jona

kiseonik

20N TR TR A

OcvrScavaju u Cvrstu termoset plastiku u
odsustvu vazduha i u kontaktu sa
metalom (aktivne povrsine)

Ostaju u te¢nom obliku u prisustvu
kiseonika
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Mase za ucvrscivanje LOCTITE.
UcvrscCivanje spojeva — poredenje performansi

Poredenje lepljenih i nelepljenih spojeva
Toplo navugeni spoj

Klin: OD 35mm Prsten: ID 35mm, OD 70mm Klin: OD 120mm Prsten: ID 120mm, OD 145mm
Duzina spoja: 25mm Duzina spoja : 25mm
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Veca Cvrstoca sa vecim tolerancijama = bolji kvalitet pri manjim troSkovimal!
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Mase za ucvrscivanje LOCTITE.
Odabir odgovarajuceg proizvoda

Koja je velic¢ina zazora?

LOCTITE.

Maintenance Expert Guide

0,1to 0,25 mm 0,25 to 0,5 mm
Solutions for all bonding, sealing, cleaning
and lubricating tasks

AR RR R

LOCTITE 638 LOCTITE 660

Idealan za lezajeve ‘ Siroka oblast primene ‘ Popunjavanje zazora ‘

2.8 reeriTE.

Maintenance Expert Guide

Search for products

Otpornost na ruc¢no kidanje
(min.)t

Product by category
What's the task?

-55 do +150°C ‘ -55 do +150°C ‘ -55 do +150°C ‘ Application Videos
P1 NSF, WRAS ‘ P1 NSF, WRAS ‘ P1 NSF ‘
* Za upotrebu na * OpsSte namene * Za popravku pohabanih
cilindriénim * Brzo oévrséava sedista, klinova,
spojevima sa malim uglavaka, lezajeva ili
zazorima cevi sa prosirenjem bez
* Visoka otpornost na ponovne masinske
ulje obrade
¢ Koristiti sa aktivatorom
LOCTITE SF 7240

Izvor: Vodi€ za eksperte u odrzavanju, str. 24-25

o
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Mase za ucvrscivanje
Kako primeniti

Priprema

Koristiti LOCTITE SF 7200 za uklanjanje ostataka starog proizvoda
Odistiti sa LOCTITE SF 7063

LOCTITE.

Ako je brzina o¢vr§¢avanja suviSe mala zbog pasivnih metala ili niske temperature (ispod 5°C),
koristiti aktivator LOCTITE SF 7240 ili LOCTITE SF 7649 (videti grafik brzine o¢vr§¢avanja u

odnosu na aktivator u Tehni¢kom listu)
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Mase za ucvrscivanje LOCTITE.
Kako primeniti

2
Nanosenje

Za klizne spojeve:
* Naneti proizvod oko vodece ivice spoljasnjeg dela i unutar unutrasnjeg dela i okretati tokom
montaze kako bi se postigla dobra pokrivenost

Za presovane spojeve:
* Naneti proizvod temeljno na obe povrsine i montirati pod visokim pritiskom

Za toplo navucene spojeve:
* Naneti proizvod na Kklin i zagrejati prsten kako bi se stvorio dovoljan zazor za slobodnu montazu
* Za odabir proizvoda kontaktirajte Henkelov tim za podrsku
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Mase za ucvrscivanje
Kako primeniti

LOCTITE.

4
Demontaza

Small gap retaining ct

Ideal for bearings and i 603
cylindrical parts e

High oil tolerance
High strength
NSF and WRAS approval

L2OCTITE

* Primeniti lokalizovano grejanje
do 250°C, demontirati dok je
zagrejano

* Za korodirane ili zapekle delove
korstiti LOCTITE SF 8040
Zaledi & otpusti
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Mase za ucvrscivanje LOCTITE.
Prednosti

Veci stepen pouzdanosti - Usteda vremena
* Cilindri¢ni spojevi sa veéim stepenom krutosti * Pouzdano osigurani cilindri€ni spojevi i izbegavaju se
* Eliminisanje mrtvog hoda na klinovima i uglavkama skupi zastoji koji uzrokuju neplanirane defekte na
* Eliminisanje velikih opterecenja na spoju masinama
* Smanijenje rizika od pojave pukotine na delovima * Jednokomponentni proizvodi, jednostavno se nanose
usled ravnomerne raspodele optereéenja na spoju direktno iz bocice
* Sprecavanje korozije koja nastaje trenjem * Jednostavna demontaza spojeva

Unapredena bezbednost i 'f"
'o’f" Smanjeni troskovi

sigurnost

()
* Sprecite pojavu kvarova na masinama, nezgoda i * Maniji troskovi po jedinici u poredenju sa vec¢inom
rizika u vezi zdravlja i bezbednosti na radu standardnih metoda za ucvrséivanje, smanjivanjem
* Posebni asortiman proizvoda koiji nisu $tetni po troSkova masinske obrade
zdravlje i bezbednost i koji poboljSavaju sigurnost u * Produzeni vek trajanja delova koji za rezultat ima
radu manje troSkove odrzavanje i rezervnih delova

* “Jedan proizvod za sve veli€ine”, proizvodi za razliCite
vrste cilindriénih spojeva
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LOCTITE.

Excellence is our Passion




